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DOBRY PROGRAM ANALIZY OLEJOW
ZAPEWNI ZNACZNA REDUKCIE
KOSZTOW PRODUKCJI/TRANSPORTU.

NASZE PAKIETY SERWISOWE
OFERUJA PEENY MONITORING
STANU URZADZENIA

Podstawowym zadaniem firmy jest przynoszenie
dochodu. Aby go zwiekszyé, czesto szuka sie
oszczednosSci w kosztach obstugi urzadzen i na
srodkach smarnych. W takich sytuacjach nie
zwraca sie uwagi na fakt, ze olej zmienia swoje
parametry w trakcie uzytkowania — niestety na
gorsze. Wysokie obcigzenia, wysokie tempera-
tury, kontakt z tlenem i wiele innych czynnikéw
powoduje degradacje oleju czy smaru. Jego stan
sie pogarsza takze ze wzgledu na obecnos¢
zanieczyszczenisScieru metalicznego.

Analiza oleju jest narzedziem zapobiegawczym,
zaprojektowanym by dostarczyé ocene kondycji
srodka smarnego, wielkos¢ i rodzaj zuzycia oraz
stan zanieczyszczenia. Mozna jg porownaé¢ do
badania krwi. Tak jak krew, olej zawiera sporgilos¢
informacji o systemie, w ktérym pracuje.
Rutynowe badania dostarczajg kompletng analize

kondycjiSrodka smarnego i zuzycia maszyny.

Oferowane badania pozwalaja:

Zoptymalizowac czas miedzy wymianamioleju.
Monitorowanie stanu oleju umozliwia ustalenie jak
najdtuzszych okresdw smarowania przy jednocze-
snym utrzymaniu wfasciwych parametrow
przeciwdziatajgcych tarciu.

Wydtuzy¢ zywotnosc urzadzen.

Monitorowanie jakosci srodka smarnego, zawarto-
$ci zanieczyszczen i czastek Sciernych w trakcie
eksploatacji moze poméc dtuzej utrzymac park
maszynowy w stuprocentowej sprawnosci,
redukujac koszty utrzymania.

Przeciwdziata¢ powaznym problemom.
Odpowiednia anali za oleju pod katem zanieczysz-

czen (kurzu, paliwa, ptynu chtodniczego) oraz
czastek zuzyciowych, pozwala odpowiednio szybko
zareagowac na potencjalne katastrofalne w skut-
kach awarie lub wyeliminowa¢ problemy znaczaco
skracajgce sprawnosc¢ urzadzenia.

Zwiekszy¢ wartosc¢ przy sprzedazy.

Regularnie przeprowadzane analizy zapewniajg
wartosciowg udokumentowang historie maszyn
lub pojazddéw, co z tatwoscig przektada sie na
zwiekszong wartos$¢ tychze przy odsprzedazy.
Rutynowe badania pozwalajg zidentyfikowac
i ewentualnie wyeliminowad zrdédta zanieczyszczen
oleju, co znaczgco wptywa na zmniejszenie zuzycia
systemu i przyczynia sie do redukcji kosztow.

Analizy przeprowadzone przez nasze laboratorium
wykryjg subtelne zmiany w poziomie obecnosci
metali zuzyciowych oleju czy smaru. Dzieki temu
awarie wynikajgce z dtugiej eksploatacji moga
zostac¢ przewidziane na dtugo przed niezapla-
nowanymi postojami wynikajgcymi z ich uszko-
dzen.

79% amerykanskich fabryk uzywa analiz olejowych jako metody diagnostycznej swoich urzadzen czy pojazdow.

Nasz program analiz pomoze Ci utrzymywac Twoje koszty serwisowe na niskim poziomie poprzez

identyfikacje potencjalnych probleméw zanim one nastgpia. Przy tym badania s nieporéwnywalnie

tansze w poréwnaniu do kosztéw powainych awarii.



-

Przyktady zmian wiasciwosci olejow i ich znaczenie

Zmierzone objawy

Przyktady prawdopodobnych przyczyn

Potencjalne efekty

zbyt duzy wzrost lepkosci oleju

utlenianie oleju, odktadanie sie sadzy, nitracja
oleju, zanieczyszczenie wodg, wysokie
temperatury pracy

brak smarowania, obnizenie ochrony
antykorozyjnej, wzrost szybkosci zuzycia
wezta tarcia

zbyt duzy spadek lepkosci oleju

zanieczyszczenie paliwem, zbyt dtuga praca przy
wysokich obrotach (Scinanie oleju)

cienszy film olejowy podatny
na przerwanie, wzrost szybkosci
zuzycia urzadzenia

wyczerpanie sie dodatkéw

zbyt wysokie temperatury pracy, zbyt dtugie
przerwy miedzy wymianami, obecnos¢ zbyt duzej
ilosci czgstek zuzyciowych

zmniejszenie wiasciwosci smarnych,
degradacja oleju, znaczny wzrost
szybkosci zuzycia urzadzenia

zbyt wysoka zawartosc¢ czgstek
statych

obecnos¢ kurzu lub innych zanieczyszczen
statych (defekt uktadu filtrowania), metali
zuzyciowych (zbyt dtugie okresy wymiany,
zle dobrany srodek smarny)

postepujgce zuzycie elementéw wezta
tarcia, degradacja oleju

nadmierne zawartos¢ wody

wyciek ptynu chtodniczego, nieszczelnos¢ uktadu
smarowania

zmniejszenie wiasciwosci smarnych
srodka smarnego, korozja elementow
urzadzenia

zanieczyszczenie glikolem

wyciek z systemu chtodzenia (awaria gtowicy
silnika lub uszczelki pod gtowicg)

zmniejszenie wiasciwosci smarnych
oleju, korozja elementdw silnika,
szybsze zuzycie silnika

nadmierna ilo$¢ produktow
spalania paliwa w oleju

defekt uktadu zasilania paliwem lub powietrza,
zbyt dtugie okresy wymiany oleju

zwiekszenie lepkosci oleju, zwiekszenie
ilosci osaddw, korozja, zuzycie
elementéw silnika

Analiza oleju to najszybszy i najprostszy sposob na zdiagnozowanie stanu maszyny

bez naruszania warunkéw gwarancyjnych




Zalecane przerwy miedzy badaniami okresowymi*

Urzadzenie
Silniki gazowe 250 godzin / 25 tys. km
Silniki diesla 250 godzin / 25 tys. km

Przektadnie, skrzynie biegdw, mosty napedowe 500 godzin / 40 tys. km

Systemy chtodzenia 1000 godzin

Hydraulika 500 godzin

Turbiny gazowe Miesiecznie lub co 500 godzin
Turbiny parowe Co 2 miesigce lub kwartalnie
Kompresory powietrzne/gazowe Miesiecznie lub co 500 godzin

*czestotliwosci badan sg podane zgodnie z najlepsza wiedzg i praktyka, jednak kazdorazowo sg one indywidualnie ustalane z Uzytkownikiem maszyny
czy pojazdu, zuwzglednieniem praktycznych mozliwosci Uzytkownika

Wszystkie programy badan olejow sg zaprojektowane dla czytania trendéw analiz. Polega to na
zaplanowanym okresowym badaniu tego samego punktu smarowania. Trend badan to unikalna historia
tego, co dziato sie z urzadzeniem w jego konkretnej aplikacji. Do ustalenia trendu wymagane sg
co najmniej 3 probki.

Dlaczego badanie w trendzie jest tak istotne?
Kazde urzadzenie ma swojg charakterystyke zuzycia. Przyktadowo: stan ostrzegawczy zawartosci

aluminium w olejach stosowanych w silnikach Cummins wynosi 15 ppm. Jezeli analiza wykryje ilos¢
10 ppm aluminium w pojedynczym badaniu, laboratorium wyda rekomendacje pozytywna. Jezeli jednak
ztrendu wynikajgcego z regularnych badan wynika, ze Srednia zawartos¢ aluminium w badanym oleju dla
takiego silnika nie przekracza np. 4-6 ppm, laboratorium wyda rekomendacje pozytywng z zastrzezeniem
i opisze swoje spostrzezenia w komentarzu.

Kolejnym argumentem badania olejéw w trendzie jest ustalenie przyczyn awarii uktadéw. Badanie oleju
tylko po awarii nie pokaze, jak do niej doszto i jak rozwijata sie sytuacja w systemie. Tylko analiza trendu na
to pozwala. Badanie po uszkodzeniu bardzo utrudnia rekonstrukcje zdarzen i znalezienie problemu.
Laboratorium moze mylnie zdiagnozowac¢ problem opierajac sie tylko na podstawie takiego
pojedynczego badania, na ktore moga miec¢ wptyw wtdrne efekty awarii. Ustalenie trendu pozwoli na
uzyskanie wczesnego ostrzezenia o odstepstwie od normy, mimo nie osiggniecia jeszcze poziomow
ostrzegawczych, co pozwoli na podjecie odpowiednich dziatan przed wystgpieniem uszkodzenia.

Dobry program analiz sSrodkdw smarnych jest istotng czescig prawidtowego utrzymania ruchu. Pozwala
on na zdetektowanie nadmiernego zuzycia elementéw weztéw tarcia, ktéore jest niewidoczne bez
zatrzymania, demontazu i inspekcji wewnetrznych czesci urzagdzenia. Umozliwia takze precyzyjny dobor
najlepszego dla danej aplikacji Srodka smarnego i jego okresow wymiany. Analiza olejowa to istotny
imocny element dziatan zapobiegawczych dla utrzymania ruchu.

Analiza srodkow smarnych jest jedng z metod prewencji awarii w nowoczesnym utrzymaniu ruchu




Przyktadowe pakiety badan

S| =
Olej = E g :
2 ko] = ~ O
Badana S L 8 83 >
s < Q o v 5 ©
wtasciwosé = E = Ua’_ t %
Lepkos$¢ w 40°C X X X X
Lepko$¢ w 100°C X X XX
Wskaznik lepkosci X X XX
Woda (KF) X X X X
Utlenianie* X X X
Sulfatacja* X
Nitracja* X
Zawarto$¢ sadzy* X
Zawarto$¢ ptynu chiodniczego® | x
Zawarto$¢ paliwa X
TAN* X X X
TBN* X
Metale zuzyciowe XX XX XX XX X
Poziom dodatkéw XX XX XX XX X
Zanieczyszczenia XX XX XX XX X
Klasa czystosci X

Uwaga: X — badanie podstawowe, XX — badanie rozszerzone

* Ze wzgledu na brak metod bezwzglednych FT-IR i réznych metod badawczych TAN i TBN badania te przeprowadzamy w odniesieniu do oleju $wiezego.

Przewodnik — olej silnikowy

Parametr/Zuzycie: Normalne Podwyiszone Alarmowe Krytyczne
Woda 0,1% 0,3% 0,4% 0,5%
llos¢ pali lej
05¢ paliwa woleu <2,4% 2,5%-3,4% 3,5% - 4,9% >5,0%
(benzyna)
llos¢ pali lej
0s¢ paliwa woleu <3,5% 3,5% - 4,9% 5,0% - 6,9% >7,0%
(Diesel)
Zmi d iedni
W wyicciowei klasie Zmiana odpowiednio m;jvnig_ rigz/w:lbr;lo Zmiana odpowiednio
Lepkos¢ vl , J_ do -10% albo +20% powyze] o -20% albo +30%
lepkosci lepkosci wyjsciowej +20% lepkosci lepkosci wyjsciowej
p Y ) wyjéciowe] p Y )
Sadza (tylk
adza (tylko w <3,4% 3,5% - 4,9% 5,0% - 6,9% >7,0%

dieslach)




Systemy hydrauliczne sg czesto jednym z krytycznych systemow, jezeli chodzi o zapewnienie sprawnosci
produkcji. Jednoczesnie ceny pomp hydraulicznych potrafig osigga¢ do kilku milionédw euro. Dlatego tak
wazne jest utrzymanie tego systemu w petnej sprawnosci, co najprosciej jest osiggng¢ za pomoca
badania oleju. Podstawowym badaniem dla olejéw hydraulicznych jest badanie czystosci oleju, ktore jest

Przewodnik — olej hydrauliczny

doskonatym narzedziem na zdiagnozowanie sprawnosci systemu i zapobieganie awarii.

Norma ISO podaje metode, w ktorej zlicza sie wszystkie czgstki wraz z ich rozmiarem, dzieli na trzy grupy ( >4 um, >6 umi

>14 um) i zastepuje odpowiednim kodem.

Liczba czgstek na 100 ml
Kod I1SO
od Do (wtacznie)

24 8 000 000 16 000 000
23 4 000 000 8 000 000
22 2 000 000 4 000 000
21 1 000 000 2 000 000
20 500 000 1000 000
19 250 000 500 000
18 130 000 250 000
17 64 000 130 000
16 32 000 64 000
15 16 000 32000
14 8000 16 000
13 4000 8000
12 2000 4000
11 1000 2000
10 500 1000

Sugerowane dopuszczalne poziomy zanieczyszczen

Kod ISO Rodzaj uktadu Czutos¢
23/21/17 Niskocisnieniowe uktady z duzymi prze$witami Niska
T tos¢ leju h li . .
20/18/15 Ypowf'a’ c.zys'osc nowego oleju hydrau |c%n§g'o prosto od producentla ‘ o - ¢rednia
Niskocisnieniowe uktady dla przemystu ciezkiego lub do zastosowan, gdzie trwatosé nie jest wtasnoscig krytyczna
19/17/14 (’)géln_e ul_(?afiy Tnaézyno_we i Ejk’rady’r’uchome Istotna
Srednie ci$nienie, Srednia pojemnosé¢
Okreslona w swiatowej Karcie Paliw norma czystosci paliwa do silnikéw wysokopreznych dostepnego z dystrybutora na stacji benzynowe;j. Bardzo
18/16/13 Niezawodne uktady wysokiej jakosci. istotna
Ogdlne wymagania maszynowe
17/15/12 Zaawansowane uktady i przektadnie hydrostatyczne. Krytyczna
16/14/11 Wysokosprawne serwomechanizmy i trwate uktady wysokocisnieniowe, np. zastosowania w lotnictwie, narzedzia maszynowe itp. Krytyczna
15/13/09 Wrazliwe na osad uktady sterowania o bardzo wysokiej niezawodnosci Wyjatkowo

Laboratorium lub aeronautyka

krytyczna




Jaka jest wielkos¢ mikrometra (um)?

Ludzki wtos Talk
.0028 cala .00001 cala
.07 mm 4 .0025 mm
70pum 2,5 um
Biata krwinka Mikrometr
.001 cala .000039 cala
.025 mm .001 mm
25 pm 1um

Skrocone zasady wspétpracy:

Wycena
Na podstawie rozmowy z klientem ustalany jest zakres badan i cena ustugi

Zamowienie
Klient sktada oficjalne zamdéwienie (mail/fax/dotgcza do przesytki) wraz z wypetniong krétkg ankietg
dotyczacg przesytanej probki.

Dostawa probek
Klient przesyta odpowiednio zapakowane prébki na podany adres. Laboratorium po otrzymaniu przesytki
informuje o tym klienta w tym samym dniu roboczym na podany adres e-mail.

Realizacja zamoéwienia*
W przeciggu 3-5 dnilaboratorium wykonuje odpowiednie badania i przesyta wyniki do technika.

Raportzbadan*

W ciggu kolejnych 2 dni technik przeanalizuje wyniki i opublikuje raport wraz ze stosownym komenta-
rzem. Jezeli na etapie interpretacji wynikdw pojawig sie watpliwosci, technik skontaktuje sie z klientem
na podany numer w celu wyjasnien, dodatkowych pytan czy konsultacji.

Ptatnosc
Po przestaniu raportu zbadan réwnolegle wystawiana jest faktura wysytana pod wskazany adres.

*) przyktadowy czas realizacji zlecenia badan laboratoryjnych — kazdorazowo jest on ustalany z Klientem




Daytona
Together for quality

Daytona Lubricants Sp. z 0.0. Sp. k.

ul. Domaniewska 47,
02-672 Warszawa

NIP PL5213642067

www.daytonalubricants.pl



	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8

